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Utilisation de ce Guide

Ce guide a été congu pour aider les fabricants de moules a intégrer un systeme distributeur
Husky a leur conception de plaque et de moule. Ce guide est divisé en trois sections
principales :

1.) Nomenclature utilisée avec les systemes distributeurs Husky

2.) Recommandations générales

3.) Etapes de conception de plaque, comprenant I'ajout des éléments suivants :

R

e Poche du distributeur

e Boulons de plaque

e Colonnes de guidage et orifices d’interface de la plaque
d’empreinte

e Goupilles d’alignement des plagues pour canaux chauds

¢

A

e Refroidissement de la plaque

e Conduites pneumatiques (en présence d’une buse a
obturation)

e Chemins de cables et électricité

e Fentes d’insertion et évacuation

e Vis de levage et rainures de bridage

e Plaque signalétique



Pack de Conception

Les éléments de conception suivants sont fournis par Husky avec tous les systemes
distributeurs
Modéles 3D

Inverse Pocket Manifold Assembly Inverse Gate Detail

Pack d’impression 2D
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Nomenclature

Fourni par Husky

= Eléments optionnels a8 commander:
eBague de centrage

Standard:
o Distributeur

¢ Assemblages de buses complets
. Plaque signalétique
¢ Pack de conception
Eléments optionnels 8 commander:
Boitier d’adaptateur électrique

/ Connecteurs électriques et des
attaches de cables

Géométrie de poche 3D

Poche du distributeur

Installation de la
goupille d’alignement

du distributeur
v distributed Alésage de

buse

Installlation du
centreur de bloc

Alésage de
dégagement du
thermocouple

Vis de fixation Installation de la

Du distributeur bague de centrage



Options typiques de fractionnement de la plaque*

Standard Husky

- =

Dimension « L »

Plaque d’empreinte

Plague porte
distributeur

Plaque d’appui

Distributeur et plague d’empreinte intégrés

- e

[

Dimension « ML »

Distributeur/Plagque
d’empreinte

Plaque d’appui

Plague d’entretoise de la poche du distributeur

- T

Dimension « BL »
Plaque
d’empreinte
Plague d’entretoise
de la poche

du distributeur
Plague d’appui

*La suite de ce guide
décrit une installation «
Husky standard ».
Cependant, les étapes
de base restent
inchangées, quelle que
soit I"option de
fractionnement de la
plague. Husky calcule
et tient compte de la
dilatation  thermique
lors de la conception
des distributeurs et des
buses.

**¥La dimension BL

correspond a la
distance jusqu’au bas
de I'alésage de
positionnement de
buse.




Recommandations Générales

Acier de la plaque

L’acier inoxydable est le matériau recommandé pour la fabrication des plaques.
Propriétés du matériau recommandé pour les plaques:

e Elasticité minimale de 640 Mpa

e Dureté 24-36 HRC

Quelques exemples de types d’acier adéquats sont répertoriés ci-dessous:

Type Dureté (HRC)
AISI 4140 30-35 HRC
AISI P20 30-35 HRC
AlSI 420 30-35 HRC

DIN 1.2316 30-35 HRC

Poche du distributeur
Husky conseille d’usiner une poche dans la plaque de distributeur pour le distributeur.

Le modele 3D fourni par Husky inclut toute la géométrie nécessaire. Une poche profile de
fagon a correspondre au distributeur: e

* Permet un positionnement des
boulons de la plaque rapproché Poche du
des composants de buse, distributeur
réduisant la déflexion de la
plaque

e Assure un soutien structurel
supérieur pour le moule et les
empreintes

e Maintient une poche d’air
homogene entre le distributeur
et la poche du distributeur pour Plaque porte
isoler thermiquement le distributeur
distributeur

Distributeur

Boulon de

. % plaque

Numérotation d’empreintes

Une identification claire des buses est nécessaire pour
s’assurer de la concordance des busettes avec les cavités du
moule et pour permettre un repérage des busettes..



Installation de la Poche du Distributeur dans les
Plagues

Etape 1 : Régler les épaisseurs de plaques

1238 o 2] w
NE
S

Etape 2 : Soustraire I'inversion de la poche des plaques




Ajout des Boulons de Plaque

Importance du boulonnage de la plaque

La fonction des boulons de plaque consiste a résister aux forces de séparation de la plaque
générées par le fonctionnement normal. Si ces forces ne sont pas équilibrées, elles risquent
de tordre (ou de courber) les plaques, ce qui, dans certaines situations peut provoquer :

e Une usure prématurée du moule et des composants du canal chaud présentant une faible

tolérance

e Une fuite dans la poche du distributeur

e Une bavure de piéce

Etape 1 : Déterminer la taille de boulon

Taille de la buse Quantité x
(voir la description du canal chaud) taille
(valeurs

minimales)

Ultra 250 2xM12 or 5"

Ultra 350 2xM12 or 15"

Ultra 500 2xM12 or 5"
@ | Ultra 750 2xM16 or 5/8”
a Ultra 750 et pression d'injection >26K | 3xM16 or 5/8”

psi [1793 bar]

Ultra Packaging (UP) 2xM16 or 5/8”
Ultra 1000 3xM16 or 5/8”
v Autour de I'isolateur central 4xM16 or 5/8”
§ Bloc-ressort de distributeur transversal | 4xM20 or 3/4”

Etape 2 : Positionnement des boulons

Plate Bolt

Oym, O

()

NS

Opposés

Formant un triangle
de force

msirwr[:i]um m?rrw?nr:‘um 5mm minimum
2 Boulons 3 Boulons 4 Boulons Boulons partageant
Diamétralement (recommandé) autour les efforts




Ajout des Interfaces de Moules

Etape 1 : Ajouter les installations de colonne de guidage

Les colonnes de guidage alignent la plaque de distributeur du canal chaud sur la plaque
d’empreinte et protégent les pointes de buse pendant le levage et la manutention. Husky
recommande un dépassement de colonne de guidage supérieur ou égal a 5 mm [0,19”] et
supérieur a la longueur de la buse afin de protéger les pointes.

P—

Etape 2 : Ajouter les orifices d’interface de la plaque d’empreinte

Les orifices d’interface permettent de fixer la plaque d’empreinte sur la plaque de
distributeur du canal chaud

Orifices d'interface

10



Refroidissement de la Plaque d’appui

Les circuits de refroidissement de la plaque maintiennent une température de moule
uniforme et s’adaptent a la dilatation thermique des plaques de distributeur. Pour concevoir
un moule au refroidissement uniforme, il faut prendre en compte I’'agencement du circuit de
refroidissement, le nombre de canaux, les longueurs et les diameétres. Refroidir toutes les
installations de buses.

Exemples d’agencement
Exemples - Pointes Chaudes

an

2 Points d'njection
Pointes Chaudes

Injection par Pointe Chaude

8 Points d’'njection
Pointes Chaudes

-
-

Exemples - Buses a Obturation

—-

8 Points d'njection
Buses a Obturation

Buse a Obturation

Vue depuis le cote injection

=B

Positions
Acceptables
5-Tmm
10.20-0.25] . Smm [0.20]
5 10mm -— minimum
0.20-0.39] L"
L | N
<
aF S e  |em Tt
<< Ej
< <
s | e
Pointes Chaudes Buses a Obturation MPORTANT

refroidissement assez prés
des surfaces de contact des
tampons d'appui des buses

Placer les fignes de

o O© o O
o O . O
| —
| -
O e o O
o O c O
16 Points d'njection
Buses a Obturation
—p-
o O &, G
1
o Q (@] O\
ouchon
O s (@] O/
s O o 0O
t—
16 Points d'njection
Buses a Obturation
@ 60-65mm
5-7
[o.zc»or.gfﬁ—* - /_ 0 0.23-0.26]
| LFI1

T4

Smm
[0.20]

Buse a Obturation EMI

Pour de meilleurs resultats, placer le
refroidissement dans les zones vertes

indiguees ci-dessus
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Ajouter |le Refroidissement de la Plaque de
Distributeur

Les circuits de refroidissement de la plaque maintiennent une température de moule
uniforme et s’adaptent a la dilatation thermique des plaques de distributeur. Pour concevoir
un moule au refroidissement uniforme, il faut prendre en compte I'agencement du circuit de

refroidissement, le nombre de canaux, les longueurs et les diametres. Refroidir toutes les
installations de buses.

Exemples d’agencement :

- l -
— < 7 M P—: s
~ ~ O O
— I{ e | - \\ "
flé\‘ ] - 9\\ r\\ 40 ’ !\\
/ \ ~ , V e
/ | F0es \\ // Q \ Vi 9— —p lo = 2 ?— i
l\ = J /l < N | e ! (] -
b ,_\\\ @ O O OL_J]o O
'9, O// O \) l/
- ~ 1 ’ \\
O_,ll f\* Qn —Q Qﬁ l\Q
2 Points d'njection 4 Points d'njection 8 Points d'njection 16 Points d'njection

Injection par Pointe Chaude  Buse a Obturation

Vue depuis le cote injection

A
L

P03 | , > |
? *l | | -‘- r— 5-10mm
[0.20-0.39]
|7 ‘I ’7 5-10mm
[0.20-0.39]

5-10mm ——»f
[0.20-0.39]

Section A-A
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Conduites Pneumatiques
(en présence d’une Buse a Obturation)

Etape 1 : Ajouter les conduites pneumatiques pour 'ouverture et la fermeture de la

buse a obturation.

Jusqu’a 36 points d’injection peuvent étre appliqués sur un méme circuit. Dans la mesure du
possible, veillez a utiliser une conception équilibrée (distance égale entre chaque piston).

Les raccords d’air du canal chaud doivent présenter un diametre interne compris entre un
minimum de 9,525 mm [3/8 po] et un maximum de 15,875 mm [5/8 po].

Husky recommande l"utilisation d’un raccord rapide fourni par :
e DME, référence JP-353
® Hasco, référence Z81/19/24x1.5

Course Ouverte Course Fermée

HO0=
o n

o

Y \
D EFmplacements 1
des points
N d’injection 4

3
[ =

R T

Actionnement de la fermeture de la buse -l >\Actionnement de I'ouverture de la buse

N
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Détails d’installation du Cylindre

Reportez-vous au modele 3D pour la géométrie complete.

Vérins SX

Veérins LX, EX et

Ultra 1000

Q¢ =0
[ 394 =004 ]

l_ 10 =01
[ 394 2004 ]

N

Ml
NP

AR

H

2o g 04 202
R [ ois =008 1

DETAILD “,

T 1 | | | ‘ IL EST POSSIBLE DE DiE-
FERMETURE DE LARRIVEE DAIR — PLACER LES CONDUITES
n _] PNEUMATIQUES DANS LA
QUVERTURE DE UARRIVEE D'AIR IL EST POSSIBLE DE FERMETURE DE LARRIVEE D'AIR MESURE OU ELLES REST-
DEPLACER LES CONDUITES . ,
OUVERTURE DE LARRIVEE D'AIR ENT CONNECTEES AUX
& MIN PNEUMATIQUES DANS LA CONDUITES DEVERINS
(02381 MESURE OU ELLES REST- ET O LES DEGAGE-
v ENT CONNECTEES ALIX MENTS MINIMUM SONT
i Né, CONDUITES DE VERINS ET RESPECTES
R %gl TV ; OU LES DEGAGEMENTS RIS wa— )/ .
T M MINIMUM SONT RESPECTES o C gty
\ —F__, S5 MIN || 5 MM
— 101971 ,-—97 / - 104971
‘___-' - [ -
gs VIF — ) o
VIF J/ } ra.1am
SECTION B-B
SECTION A-A
Vérins EMI
IL EST POSSIBLE DE
L DEPLACER LES CONDUITES
o u PNEUMATIQUES DANS LA
o MESURE O ELLES REST-
———FERMETLIRE DE
T {5/ UARRVEEDAR ENT CONNECTEES AUX
L CONDUITES DE VERINS ET
| | OU LES DEGAGEMENTS
2 . F— ouverrurepe | MINIMUM SONT RESPECTES
LARRIVEE DVAIR
R 35 g M
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Vérins PX

IL EST POSSIBLE DE
DEPLACER LES CONDUITES
PMEUMATIQUES DANS LA
MESURE OU ELLES RESTENT
COMNMECTEES AUX
COMDUITES DE VERINS ET
OU LES DEGAGEMENTS
MINIMUM SONT RESPECTES

FERMETURE DE
L'ARRIVEE D'AIR

ME -1 BH

9 DP MIN FULL THD

I 1/4-20 UNC-28B ]

0.37 DP WMIN FULL THD

MIN S ,
[.197] - 4 \
MIN SWM —
1.1971
0.8/ | e ||
MIN S —
1.1971 | T
|
| 1

fali=
w =

o
P

"+ =
. - 1+ .
o+ omn OO0 ON OO0

-0 T ~TO TID To T
ol OO0 oOm O EU‘I (= u]

G-
t=1

0B |

aiNa

e |
! [.197)
D'ETANCHEITE A L'AIR ' )

CIRCUIT D'OUVERTURE (AU

MOINS 1/5 DU DIAMETRE DOIT ~ tOMM ——=——= VIF
COUPER L'INSTALLATION DU +394]
CYLINDRE) SECTION D-D
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Alignement de Plaques pour Canaux Chauds

La goupille d’alignement offre un alignement précis entre la plaque de distributeur et la
plaque d’appui. De cette fagon, les éléments suivants sont maintenus:

e Le jeu entre la cheminée d’injection et la bague de centrage.

e ’'alignement entre la cheminée d’injection et la buse de la machine (via la bague de
centrage).

* Dans les systemes avec buse a obturation, I'alignement entre les vérins a piston de la buse
a obturation et les orifices d’ouverture/fermeture pneumatique dans la plaque d’appui.

Etape 1 : Ajouter I'installation de la goupille a la plaque de distributeur
Husky recommande une installation par pression dans la plaque de distributeur.

Etape 2 : Ajouter I'installation de la goupille a la plaque d’appui
Husky recommande une installation par positionnement dans la plaque d’appui.

L’alignement ne doit pas
dépasser une déviation
totale de l'indicateur
(T.I.LR.) de 0,010 mm

16



Chemins de Cables et des équipements électriques

Les cables d’alimentation et de thermocouple sont en général acheminés vers les connecteurs
électriques a I'intérieur de gorges de cablage, qui offrent les avantages suivants :

Gorges de cablage

* Protegent I'opérateur de la machine des fils sous
tension

e Assurent I’'acheminement ordonné des fils des
canaux chauds

* Empéchent 'endommagement potentiel des fils

Etape 1 : Déterminer la profondeur de la gorge de cablage

Nombre d’éléments chauffants | Profondeur recommandée

et de thermocouples pour la gorge de cablage 25 4mm [1.0"]
(buse et distributeur)* r -
<=12 11mm D
1324 18mm '
25-32 23mm

*Correspond au nombre d’éléments chauffants et
de thermocouples, et non au nombre de cables

Etape 2 : Ajouter les connecteurs électriques

Boitier adaptateur en téle Boitier adaptateur usiné

(**Husky peut fournir ce boitier sur demande)

Monté directement

17



Etapes 3&4 parcours de cables

Pour une conception de plaque selon le Si 'empreinte et la plaque de distributeur
standard Husky sont intégrées
Dimension « L= Dimension « ML »
Plaque d'empreinte
Distributeur/Plaque
Plaque porte d'empreinte
u distributeur
——— Plaque d'appui
- Plaque d'appui
<l
Il est recommandé de suivre les étapes 3a&4a Il est recommandé de suivre les étapes 3b&4b
pour les parcours de cables pour les parcours de cables
Compatible pour toute les séries Séries
U250 / UH250 T2 Pas de solution actuelle?
U350 / UH350 T1/T2 Pas de solution actuelle?
UH350 VG Pas de solution actuelle?
U500 / UH500 T1/T2 Installation standard?
UH500 VG/PKG Non recommandé?-3
U750 / UH750 T1/T2 Installation standard
UH750 VG/PKG Non recommandé?
U1000 Installation standard
Ne s'applique que pour U500 HTM, U750 HTM &
UNH, et U1000 HTM

1 Les pointes Helix VG/PKG sont installées aprés les obturateurs, la séquence d’assemblage en deviens extrémement complexe.

2 L’appuis des isolants centreurs de busette devient insuffisant si ouvert par le passage de cable, ceci pouvant générer des dégats
matériels sur les composants ayant pour conséquence des disfonctionnements important du systéeme (fuite/casse).

3 Pas de solution pour les systemes haute pression.

Etape 3a : Faire passer les cables pour les buses et pour les TC de distributeur sur la face
cOté éjection de la plaque de distributeur

Chemin B =
de 2l ’<’
cables

Chemin
de
cables

Chanfrein pour les
cables de la cheminée
18 d’injection




Etape 3b : Faire passer les cables pour les buses et pour les TC de distributeur sur la face
d’injection de la plaque de distributeur

N
5 ]
o
| A
Busette A ‘ Bmax ‘ Cmax ‘ D*max et
U250 Non autorisé ‘ e
U350 Non autorisé f
U500 25.4mm 12.7mm 8mm 8mm Section E-E
[1.0"] [0.5"] [0.31"] [0.31"] !
U500 haute Non autorisé
pression
U750 25.4mm 16mm 12.7mm 12.7mm . O
[1.0”] [0.63"] [0.57] [0.5”] ?@)
U1000 25.4mm 25.4mm 12.7mm 12.7mm
(1.07] (1.07] [0.5"] [0.5"] Ajouter un trou fileté et
* Cette géométrie permet d’évacuer la condensation depuis I'alésage de la buse une attache de cable vissée

Etape 4b : Faire passer les cables pour les éléments chauffants de distributeur et pour les TC
de distributeur sur la face d'injection de la plaque de distributeur

Chemin
de
cables

~J
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Etape 5a - Ajouter les installations de clips serre-fils (pour les lames serre-cables, voir 5b)
Note: les clips serre-fils sont disponibles auprés de Husky

@ r 35+/-0.2
(BSl0.a}——r—z | :
B C +/-0.2 PT_ _T Profondeur des
- T rainures de fils
e 1 XR25+/-02_ - 02
T
211 19.05
R1.0 +/-05—
27.4 254
40.1 38.1 S
e —

Etape 5b - Ajouter les installations de lames serre-fils (pour les clips serre-cables, voir 5a)
Les attaches de cable doivent étre positionnées le plus prés possible de la buse, ainsi qu’a
chaque courbure et/ou a intervalles de 120 mm [4,7”].

Des attaches de cable pour rainures de cable de 25,4 mm [1”] sont disponibles pour les
systémes distributeurs Husky

254 202 o
100 008 117

"
o

27 202 um 2
R 30 «008 17

1
=
=
=3

Mé-1.0 6H £
12 prof. min.
taraudage
ou

[1/4-20 UNC] _|
0.5 prof. min.
taraudage "D

s

T
&

45 =02 -
[ .18 =008 1 TP

08 =02 -
6 202 - R 03 2008 1 TP
[24 2008 17 '__L
T Do ORIFICE D'ACCES AU
voir tableau de Iétape 1 THERMOCOUPLE QU AU
H_CONNECTEUR

T
_— | Bresistances et thermocouples
! maximum par percage

SECTION A-A

L1E M

%J
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Fentes d’insertion et drains

Etape 1: Ajouter les fentes d’insertion

Les fentes d’insertion facilitent la séparation des plaques. Positionnez les fentes d’insertion
entre chaque interface de plaque, prés des dispositifs d’alignement de plaque (colonnes de
guidage, goupilles d’alignement)

Etape 2 : Ajouter les drains

Les fentes d’évacuation (également appelées fentes de condensation) permettent d’évacuer
I’eau de condensation générée sur les plaques refroidies hors du canal chaud. Ajoutez ces
fentes partout ou de I'eau est susceptible de s’accumuler lorsque I'outil est orienté pour la
production, notamment au fond de la poche du distributeur et dans les gorges de cablage.

Fente

d’insertion

Drain ——___|
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Vis de Levage et des Rainures de Bridage

Etape 1 : Ajouter les vis de levage

Ajouter suffisamment d’orifices de levage pour la manutention des plaques individuelles,
mais aussi de I'ensemble du moule.

Etape 2 : Ajouter les rainures de bridage

Le montage du plateau peut étre constitué de rainures de bridage ou d’'un boulonnage direct
a travers une plaque d’appui en porte-a-faux ou des découpes.

~
. @
|
Q ' Orifices de levage
9 -«—
@
Q
Q
g Q
Q Q
Q
Q * Boulonnage direct
Q
Q
; Q
& I Rainures de bridage
Q //
Q 0
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Installation de la Plaque Signalétique

L 59:02  __|
[ 232 £008 ]

/ \ [ |056 t:%zoa 1

122 02

[ 480 =008 1

13:05 _A —
X R 502

SECTION A-A
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Références en Matiere de Tolérance

Reportez-vous au modeéle 3D pour la géométrie compléte

e O
Isolateur-centreur de bloc distributeur (T
(=] o
o Q @- @
O =] C)_
@ (; = o
N . of° =0
@ o
o
HEPOHTEE-';-'CIEI‘S Al .'r.“rDDELﬁE 30 POUR LES VALEURS NOMINALES
REPORTEZ-VOUS F\E I D_EIE 30 POUR LES VALEURS NOMINALES
:[;C.ngéi
REPORTEZ-VOUS AU MODELE 30
POUR LES VALEURS NOMINALES
r:.;’ef <008 1
L
f
c sz
" [.059 =008 )
Type d’isolateur H K
Encombrement reduit 32.01lmm | 20mm
[1.26”] [0.78]
Standard 44.01lmm | 30mm
[1.737] [1.297]
Appuis Large 64.01lmm | 50mm
[2.527] [1.96”]
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Isolateur-centreur de bloc distributeur : Exigences spécifiques pour UNIFY.

A

/ i
/ REPORTEZ-VOUS
AUMODELE  t0.9
/ 3D POUR LES
VALEURS
/ .~ @ 50 ! , NOMINALE  pepoRTEZ-VOUS
-0.2 AU MODELE
/ 3D POUR LES
/ I | +0.2 X 45° VALEURS
NOMINALE
R 1.5 £0.2

/

- @ 10.3 :10.2

+0.03

@ 12.005 0 ¥i2 0.2

[@]@0.03[alB]

t0

02
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Installation de la bague de centrage

/\
N

T =0l 2X M6 x 1.0 6H
e e (e R e s N R— [1/4-20 UNC 28]
(1305
| 5y 42 201 0 . 276 02
12X 11654 =004 171 Ripoa 1 M
|

| N

[
REPORTEZ-VOUS AU MODELE 3D

POUR LES VALEURS NOMINALES

DA 202 —

[=0.008]

Jeu entre la bague de centrage et la cheminée d’injection

Husky recommande un jeu au diamétre de 0.45 +0.10/-0.03 mm entre la bague de centrage
et la cheminée d’injection. Les jeux entre la bague de centrage et le collier chauffant de la
cheminée doivent suivre le tableau ci-dessous.

JEU ENTRE LA BAGUE DE CENTRAGE ET LE COLLIER CHAUFFANT
Longueur de la cheminée Jeu minimum a froid Jeu minimum au diametre
d’injection (mm) (En mm, selon la longueur)
<80 1.75
81-200 2.25 3.00
201-300 2.75
>300 3.00

I
Jeu entre la bague de centrage Jeu entre la bague de centrage

AR X.X — et le collier chauffant de la buse
buse selon la longueur \ XX B d
. | ~——Baguede retenue

Bague de centrage ——
g g “‘x\ 9-\ 7@

Collier chauffant dela ] | E
cheminee d’injection 1

Cheminee d’injecti % \_‘:I]
NN [N

1
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Goupille d’alignement
de distributeur

REPORTEZ-VOUS AU
MODELE 3D POUR LES
VALEURS NOMINALES

Vis de fixation du distributeur

I

A 202
[+0008]

68 02 M6 x 1.0 6H
— 2 [ 222 1358 [1/4-20 UNC 28]
/ POSITION(XETY)£0.1[+0.004]
Thermocouple de distributeur E

Orifice traversant

@ 22 [087]1 ORIFICE MIN.
@ 254 11.00] ORIFICE RECOMMANDE

. . .
Installation de la bague d'appui
Ne s'applique qu'a certains systémes - veuillez vérifier si l'installation est
présente dans le modéle 3D regu.
5 N
R [ gsg 1 MAX
REPORTEZ-VOUS AU
202 MODELE 3D POURLES
[ D39 =008 1_'[ VALEURS NOMIMALES
- ! f C +-05
| { [+-0.02]
n 127 202 REPORTEZ-VOUS AU MODELE 3D
[.500 =008 1 POUR LES VALELIRS NOMINALES
/ — B AU3/-0
REPORTEZ-VOUS AU MODELE 3D POUR LES VALEURS NOMINALES £-0.001 1 -0n
@A =02
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Exigences spécifiques pour UNIFY

UNIFY simplifie la conception de I'intégration dans le moule.
Utilisez ce guide, mais seulement ces étapes:

1.) Installation de la poche du distributeur dans les plaques
2.) Interfaces de moule

3.) Refroidissement de la plaque de distributeur
4.) Alignement des plaques pour canaux chauds
5.) Vis de fixation de la plaque arriére

(Spécifique a UNIFY, voir les exigences ci-dessous)
6.) Rainures de séparation des plaques et rainures de drainage
7.) Trous taraudés de levage et alésages de montage sur

le plateau machine
8.) Plague signalétique “
La suite n’est pas nécessaire pour UNIFY: 8
- Refroidissement de la plaque d’appui

- Conduites pneumatiques (en présence d’une buse a obturation)

- Détails d’installation du cylindre
- Chemins de cables

Vis de fixation de la plaque arriére pour UNIFY:

Les vis de fixation de la plaque arriére d’un systéme distributeur UNIFY connectent les plaques
d’appui et de distributeur pour fournir un support adéquat lors de la fixation sur le plateau
machine. Ces vis n’ont aucun effet sur I’étanchéité du distributeur. Ajoutez suffisamment de
vis conformément a vos regles de conception.

vis de fixation de la
plaque arriére
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Exigences spécifiques de I'lSVG

Circuits de refroidissement de la
plaque d'appui du distributeur

Positionnez les circuits de
refroidissement aussi prés que
possible de la face de fermeture de la
plaque d'appui du distributeur et via
I'alésage de l'installation de I'ISVG
tout en maintenant un espace 2 a 5
mm sur toutes les surfaces. |

— 5mm
; [0.197] _L
L5mm

|i [I [0.197]
Gorges de cablage

Deux cables sortent de chaque actionneur, un pour l'alimentation et un pour le retour. Ces
cables sont coupés a la longueur voulue et sont reliés au boitier de I'adaptateur électrique.

Cable d'alimentation : Diamétre extérieur nominal 4,9 mm — Surface 18,8 mm?
Cable de retour : Diamétre extérieur nominal 6,5 mm — Surface 33,2 mm?

xABLE D'ALIMENTATIONGE

/CABLE DE RETOUR _
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Profondeur des gorges de cables:

Nombre de Points Profondeur Nombre de Profondeur

d'injection* recommandée pour | Ppoints d'injection* recommandée pour
la gorge de cablage la gorge de cablage

1 9 5 33

2 15 6 40

3 21 7 46

4 27 8 52
*Nombre de points d'injection : nombre de points d'injection partageant une seule gorge

de cablage

Exigences relatives aux boitiers et connecteurs électriques :

Il est recommandé d'acheminer les cables d'alimentation et de retour de I'actionneur vers le
boitier adaptateur de la plaque d'appui du distributeur, tandis que le collecteur, le recu de
buse, les colliers chauffants de buse et les thermocouples doivent étre acheminés vers le
boitier adaptateur de la plaque de distributeur.

Le connecteur d'alimentation des
actionneurs de I'ISVG utilise une
barre de mise a la terre pour fixer
les fils de mise a la terre des
actionneurs. Cette barre de mise a
la terre dépasse de la partie
inférieure du connecteur : soyez
prudent lors de I'élaboration de la
disposition du connecteur.

Si les connecteurs sont montés
directement sur la plaque d'appui
du distributeur, une profondeur
de logement minimale de 70 mm
est recommandée pour placer la
barre de mise a la terre et le
cablage associé.

Si une plaque d'adaptateur électrique est utilisée pour les connecteurs de I'actionneur, elle
doit avoir une épaisseur d'au moins 75 mm (ou 3 pouces). Evitez les plaques d'adaptation plus
fines car elles ne fournissent pas un espace suffisant entre la barre de mise a la terre et la
plague d'appui du distributeur.
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Avez-Vous des Questions?

Contactez votre ingénieur de projet HUSKY ou composez le numéro suivant pour les
guestions générales.

Amérique Vermont - Tél. (802) 859 8000
Brésil Sao Paulo - Tél. (55) 11 4589 7200
Europe Luxembourg - Tél. (352) 52 11 51
Asie Chine - Tél. (86) 21 3850 8000
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