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PRONTO® Leitfaden

Konfigurierbare Heiltkandle mit Uberragender Leistung zu einem unschlagbaren Preis
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PRONTO® — Ubersicht

HUSKY, J—

Vorteile

Schnellere Lieferung

- Wettbewerbsfahige Lieferzeiten fur bis zu 8 Abgénge

- Die Lieferzeiten fur 12-32 Abgange wurden um 25 % verringert.

Einfach zu bestellen

- PRONTO Abschnitt im Heiltkanal-Produkthandbuch

- Verflgbare Informationen

Keine qualitatsbezogenen Kompromisse

-+ Optimierte Schmelzekandle

- Garantie fur Auslaufsicherheit

Niedrigerer Preis’

« 15-20 % Preisnachlass

Funktionen Optimierte Verarbeitung

- Ultra 350, 500, 750 und 1000 VG und HT, Ultra 250 HT

+ Schmelzekandle sind an jede Anwendung angepasst

Flexibles Stichmal3

1-32-fach Verteiler- und Heil3kanalsysteme (1-4-fach fur Ultra 1000)
17 verschiedene Verteiler-Layouts
- Gleichmaliges Profil fir jede Anwendung

- Ausgeglichene Verteiler-Anordnungen mit Umlenkungen auf mehreren Ebenen und
thermisch validiertem Heizungsdesign stellen eine optimierte Verarbeitung fur alle
Anwendungen sicher

Konfigurierbare Platten

- Flexible Plattengrof3e
- Kundenspezifische Fiihrungsstift- und Schnittstellenabgriffe

+ Mehrere Klemmoptionen, einschlielSlich DME und Ubergrol3e Stltzplatte

* Anwendungen, die kundenspezifische Komponenten erfordern, erhalten keine PRONTO Lieferzeit oder Preis

PRONTO® Leitfaden

Design fur PRONTO

Prozess mit 1. Lange der Duse

4. Plattengrof3en

funf Schritten
zur PRONTO-

2. Angussfreiraum

5. Konfigurierbare

Qualifikation 3. Steigungsabstand

Systemoptionen

SCHRITT 1

Lange der DUse

+ Muss innerhalb des Bereiches von Min./Max. fallen

- Beliebiges Inkrement innerhalb des Bereichs
(gilt auch fir VG/HT)

* Langere Vorlaufzeit

SCHRITT 2

Angussfreiraum

« Mindestabstand vom inneren Abgang bis zum Anguss (Min. Abgang)

- Zuldssig fur Standarddesign/-komponenten

+ Maximale Verteilergré3e (Max. Abgang)

-+ Abstand vom &uBersten Abgang zur Angussbuchse

** Luftversorgungsplatte nicht im Lieferumfang far U1000 PRONTO

Duse |anschnit| — Min. L Max. L Verl. L
U250 |HT [17166" [170[6.60"] -
usso [T |171661  [17016.607
VG ’ )
usoo |VG_[20078  [2309.05 |290[11417
HT [140557 |23009.05"7 |290[11.41"]
uzso |VG_[27:401.087|180(7.087 |290[1141'
HT [27.411.08"1]230[9.05"7 |290[11.41"]
Ut000 LYG_|293[1.15"1]250[9.84'] | 3001181
HT [28[1.10" [300[11.81" -
Diise [Anschnit| MinBL | MaxBL Ext. BL*
U250 [HT |53[2.08"| 185[7.28"]
HT/ ’ .
U3S0 |yc [531208" | 185(7.28"
VG |85(3.34"| 245[9.64"] |305[12"
Us00" Ty 70[2.75"| 245[9.64" [305012"]
U750 VG |64[2.51"] 195[7.67"] |305[12"
> HT |57 [2.24"] | 245[9.64"] |305[12"]
VG |82[3.22"1]270(10.62"] [ 320[12.59"]
U1000
HT | 82(3.22"1|320[12.64" -
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! = Min. | Abgang | —  Min. |
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Anschnitt| Dise Min. Abgang | Max. Abgang
U250 31.8[1.25"] 3001[11.8"]
U350 31.8[1.25"] 3001[11.8"]
HeiBe U500 32[1.26"]
SPitze |50 | 4041159 | 500 [20.47
U1000 50[1.97"]
U350 SX- 45 [1.77"
LX- 50 {1 96"} 300[1.87
Nadel- Us00 :
verschluss LX-50[1.96"] "
U750 EX- 65 [2.55"] 400 [15.7"]
uU1000 72 [2.83"]** 500[19.7"]
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SCHRITT 3

Stichmalle

- Abhéngig von der DusengréBe und der Anschnittart

- Zulassig fur Standarddesign/-komponenten

- Gleiche Abstandsanforderungen wie unsere kundendefinierten Systeme

= Ultra 1000 PRONTO only available in these layouts
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SCHRITT 3

Stichmale (Fortsetzung)
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Anschnitt Duse  |Min. Stichmale
Ultra 250 | 18 [.71"]
Ultra 350 | 18 [.71"]
HeiBe | Ultra 500 | 25.4[1"]
SPitze | jitra 750 | 44.5[1.75"
Ultra1000 | 61 [2.4"]
Ultra350 [ SX 25.4[1"
Ultra 500 | LX 50[1.96"]
Nadet- LX 50[1.96"]
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@ EX 59[2.33"]
Ultra1000 | 75 [2.95"]
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StichmalSplatzierungen fir 1- und 2-fache PRONTO-Systeme sind vollstandig flexibel und kénnen tber dem Einspritzpunkt liegen.
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—— 95.43mm [3.75"]

— 47.91Tmm [1.88"]

47.91mm [1.88"]

95.43mm [3.75"]

49.22mm [1.93"]
49.22mm [1.93"]

—— 62.54mm [2.46"]

32.95mm [1.297]

—— 32.95mm [1.29]

62.54mm [2.46"]

Stichmal3platzierung fir 4-fach PRONTO-Systeme steht sowohl in symmetrischen als auch asymmetrischen Konfigurationen zur Verfigung.
Asymmetrische Layouts erfordern dennoch die Platzierung der Einspritzung in der Mitte des Werkzeugs. Wie im Beispiel sichtbar, missen

die Abgangsplatzierungen dieselben Abmessungen in zwei verschiedenen Quadranten aufweisen. Beispielsweise befinden sich die
inneren Abgange bei (58,32/47,91) und die dulleren Abgédnge bei (64.36, 95.43)

PRONTO® Leitfaden
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SCHRITT 3

Stichmale (Fortsetzung)

** FUr Systeme mit 12 Abgangen und dariber mussen die Stichmafle
(vertikal und horizontal) gleich sein. [Abstand Uber den Anguss (0,0)
kann variieren], d. h., wie gezeigt

* Kann variieren — siehe Angussfreiraum (Schritt 2)

Y
e o I
Y
o o
o e
Y
o o I
Y
e e L

SCHRITT 4

Plattendimensionierung

- Es muss Uberpruft werden, ob sich die Plattengré3en innerhalb der maximal verfiigbaren Breite und Hohe befinden

- Es muss Uberprift werden, ob alle Abgangsplatzierungen innerhalb des verfigbaren Bereichs fiir Abgénge” passen (wobei

ausreichende Freiflaichen am Rand der Platten vorhanden sein miissen).

Bereich fur
Abwurf verflgbar

71mm%

[2.79"]

Maximale Plattenbreite: 1.200 mm [47.3"]
Max. Plattenhohe: 1.500 mm [61.0"]

PRONTO® Leitfaden

71mm
[2.79"]

b

T

96mm
[3.77]

96mm
[3.77"]

Kann variieren*

SCHRITT 5
Konfigurierbare Optionen
(Ultra 350 bis Ultra 1000)

Klemmoptionen

Vorteile
- Einfache Spezifikation

- Vorhersagbares Design

Merkmale
- Klemmen nach Industriestandard

- Wahl der Klemmdicke

Elektrische Optionen

Anforderungen
« Obere Positionen

- Auswahl von Standardanschlussangeboten

Fihrungsstifte und Anschlussoptionen

Flihrungsstifte
- DME/Hasco
- Jede GroRe, Lage, Anzahl

Anschlussoptionen
- Metrisch/engl. Mal3e
- Jede Grofe, Lage, Anzahl

Festklemmen nach DME-Art

Oben

Oben

Op Op

Dicke der Festklemmung

A B C(min.)

Metrisch | Engl.MaBe | Metrisch Engl.MaBReg Metrisch | Engl.MaRRe

Standard

22.2mm

0.87" 16mm | 0.62" |23.8mm| 093"

Optional

Vom Kunden zu spezifizieren

UbergroRe Stiitzplatte

Verteilerplatte

Oben Oben
' ™
e -
Op Op
-
Stutzplatte — I Stiitzplatte
Breiteder | Breite der

Verteilerplatte

.
[
.
.
.
.
[
.

Elektrische Konfigurationen

Stift

6
16
24
25
32
48

e Verriegelungen|  Lieferant
Doppelt DME
oder Lapp

Einzeln Harting

PRONTO® Leitfaden 7
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SCHRITT 5

Konfigurierbare Optionen

(Fortsetzung)

Versorgungspositionen

- Wasser
- Luft

WASSER

und/oder--eo

PRONTO® Leitfaden

LUFT

Luft

Wasser

DME

WASSER
und/oder

LUFT

Verfiigbare Anschliisse

Festo

4

Hasco

v
v

Parker

v
v

Staubli
v

v

SCHRITT5
Konfigurierbare Optionen
(Fortsetzung)

Benutzerdefinierte Ausschnitte

Installationen
- Sicherungsausschnitte
- Verriegelungsausschnitte

- Ausschnitte zum Verschrauben

Anforderungen

- Fertigungstoleranz +/- 0,2 mm

g

0
O
o

PRONTO® Leitfaden
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PRONTO® — Haufhg gestellte Fragen

F: Welche Elemente sind in PRONTO-Systemen zulassig?

A: Kundenspezifische Plattenausschnitte mit Fertigungstoleranzen +/-0,2 mm
+ Wenn der Abgang auf die Plattenkante auf dem Minimum ist, sollten die Ausschnitte vom Project Engineering Uberprift
werden; die Dicke der Platte kann durch die Tiefe der Ausschnitte erhoht werden

Es gibt keine Grenzen bei der Anzahl der Ausschnitte, aber es sollte geniigend Platz fiir Drahtnuten vorhan-
den sein. Wenn sich keine Ausschnitte in den Ecken befinden, sollte dies vom Project Engineering liberprift
werden

Sequenzieller Nadelverschluss begrenzt auf 4-fach HeiBkanalsysteme

+ Muss von Husky Project Engineering tUberprift werden, zusatzliche Schaltkreise und begrenzter Platz wéren eine Einschrankung
fUr die Installation anderer Standardfunktionen

MaBgeschneiderte Artikel wie Fiihrungsring oder Angussbuchse gegen zusétzliche Kosten und Lieferzeit,
bitte mit Husky-Werk besprechen

Atzende/Hochdruck-/Hochtemperaturanwendung gegen zusitzliche Kosten und lingere Lieferzeit

Fiir PRONTO sind unterschiedliche Diisenlangen zuldssig. Moldflow kann mit 2 verschiedenen L-Maf3en
erforderlich sein

EMI ist zuldssig, wenn es die Anwendungsrichtlinien erfordern

Einbau des Powertech-Gehauses

L

A:

10 PRONTO® Leitfaden

Welche Artikel passen nicht in PRONTO?

Die folgenden Artikel passen nicht in PRONTO, kénnen aber liber unsere kundenspezifischen Systeme verfiig-
bar sein:

- Sperzielle Abschaltgeometrie (Winkel, Durchmesser, Toleranzen)

- Geformter Anschnitt (HT oder VG)

- Sperzielles Vorkammereinsatz-Design oder Anschnitt-Herstellungsanfrage vom Kunden aufer Ultra Helix

- Schnittstellenabgriffe von der Stitzplatte zur Kundenform, da sie zu einem kundenspezifischen Design des HeifRkanals fihrt
- Offset-Einspritzstelle, da sie zu einem unausgeglichenen System und einem kundenspezifischen Design fihren kann

- Ruckwartskegelnadel, kundenspezifische Verteilerbuchsen

- Kundenschaltkreise in HeiRkanalplatten

- Durchgangslocher

- Modifizierter Anschnittquerschnitt, Anschnittblase oder kundenspezifische Diisenspitze sind nach Uberpriifung durch die
Anwendungstechnik zuldssig und die Teilenummer sollte mit der Projektspezifikation geliefert werden

Wenn lhre Anwendung einen dieser Artikel bendtigt, wenden Sie sich bitte an Husky, um sich nach unserem kundenspezifischen
Heil3kanal zu erkundigen

Kann Wiederholungsrabatt
angewendet werden?

Nein, ein Wiederholungsrabatt ist nicht méglich.

PRONTO® Leitfaden 11



Husky Injection Molding Systems

www.husky.co

Head Office Kanada - Tel.+1 905 951 5000+ Fax +1 905 951 5384
Asien-Pazifik China - Tel.(86) 21 2033 1000 - Fax (86) 21 5048 4900
Europa Luxemburg - Tel.(352) 52 11 51 - Fax (352) 5260 10

@ Bitterecyceln. 20-128

© HUSKY, HUSKY KEEPING OUR CUSTOMERS IN THE LEAD & DESIGN, ALTANIUM,
ULTRAGUIDE, ULTRASEAL, ULTRAFLOW und PRONTO sind eingetragene
Warenzeichen von Husky Injection Molding Systems Ltd. in den Vereinigten
Staaten und anderen Landern und diirfen von bestimmten verbundenen
Unternehmen unter Lizenz verwendet werden. ULTRASYNC, Neo2 und andere
HUSKY-Produkte oder Servicenamen oder Logos, auf die in diesen Materialien
Bezug genommen wird, sind Warenzeichen von Husky Injection Molding
Systems Ltd. und kénnen von einigen seiner verbundenen Unternehmen
unter Lizenz verwendet werden.

© 2016 Husky Injection Molding Systems Ltd. Alle Rechte vorbehalten.

Haftungsausschluss: Informationen werden in diesem Flyer wie ist”
bereitgestellt und es werden keine Garantien gegeben oder Haftungen
jeglicher Art hinsichtlich der Qualitat dieser Informationen tibernommen,
einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf die Eignung fur einen bestimmten
Zweck, die Nichtverletzung von Rechten Dritter, die Genauigkeit, Vollstan-
digkeit oder Richtigkeit. AuBer wie in der schriftlichen Garantie von Husky
festgelegt, gibt Husky keine weiteren Garantien, weder ausdriickliche, still-
schweigende, noch gesetzliche. Es kénnen bestimmte Bedingungen gelten.
Fordern Sie bitte fur weitere Einzelheiten eine Kopie der schriftlichen
Garantie und der Allgemeinen Geschéftsbedingungen von Husky an.



